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Laugmentation de cadence subit par les différentes industries nécessite des investissements constants
dans des moyens de production afin de répondre aux exigences clients (délai, qualité, répétabilité,...).

La valorisation des montants a engager peut maintenant étre réévaluée grace a I'avancée de la robotisation
des procédés. En faisant le choix de réaliser la finition robotisée des piéces beaucoup plus en amont dans la
chaine d’usinage il est possible de libérer cette capacité dédiée et de limiter les investissements.

EFFECTEURS PROCEDES

Dans I'objectif d’optimiser I'aspect de surface de piéce en forme sortie d’usinage, GEBE2 a intégré dans
ses cellules I'association du procédé d’écrétage (diminution de la rugosité) et de poncage (aspect visuel
homogeéne). Le robot se déplace le long de la piéce avec un outil rotatif dépincé dont I'effort de poussée est
régulé. Une grande attention est portée a la génération des trajectoires afin d’obtenir une rugosité homogéne.

Caractéristiques des effecteurs procédeés

Rotative | Roto orbitale
0-10 000 trs/min
50/80/100/150 mm | 80/150 mm
Grains | Standard

Gestion de I'effort Oui (0-100N)

Ragréage de
panneaux aluminium »

<« Ecretage des stries
d’usinage sur titane
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INTEGRATION DES EQUIPEMENTS

Changement des abrasifs Manuel/Automatique

Gestion des poussiéres Collecteur général/A la source
Chargement piece Manuel/Automatique

Magasin de piéces disponibles
Programmation piece Clé en main/autonomie possible (logiciel de CFAO)

Cellules robotisées

GEBE2 propose également la conception et réalisation de cellules robotisées intégrant les procédés de

poncage et d’écrétage.

Magasin d’effecteurs \%

Magasin d’abrasifs

PROGRAMMATION

La programmation du robot de pongage peut passer par une
programmation des parcours sur un outil de fabrication assisté
par ordinateur (FAO).

Dans les 2 cas, I'intégration de I'effecteur avec le robot permet de
garantir la normalité de la pongeuse par rapport a la surface de
la piéce ainsi que le bon contact entre le grain abrasif et la piéce.

ROBOTISATION DES PROCEDES / FAISABILITE

GEBE2 dispose d’'une équipe de techniciens et de cellules
d’essais pour définir les paramétres liés a la robotisation des
procédés ou a la réalisation de faisabilités.

GEBE2 - Robotized solutions for industry

1 rue de I'Espérance - ZA de I'Espérance - 85600 MONTAIGU-VENDEE (France)
Tel.: +33 (0)2 51 09 25 05 - Fax: +33 (0)2 51 09 25 10

Email: gebe2@europetechnologie.com - Website: www.gebe2-et.com



